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Etikettiermaschine fur die Verarbeituna von mit thermoaktivierbarem Leim be- 

schichteten Einzelblattetiketten 


In der Technik sind zahlreiche Losungen zum Etikettieren von Behaltern wie z.B. Fla- 
schen oder Dosen bekannt geworden. Einen Entwicklungsschwerpunkt stellen Eti- 
kettiermaschinen dar, welche aus Papier oder Kunststofffolie hergestellte Einzelblat- 
tetiketten verarbeiten. 

Derartige Maschinen sind seit langem bekannt und arbeiten im wesentlichen nach 
dem nachfolgend beschriebenen Schema. 

I Die zu etikettierenden Behalter werden uber bekannte Fordervorrichtungen wie z.B. 

'Bandforderer, Teilungsschnecke und Zufuhrstern, einem um seine Hochachse 
drehantreibbaren Karussell mit mehreren drehbaren Aufnahmen fur die Behalter zu- 
gefuhrt. Wahrend seines Weges durch die Etikettiermaschine fuhrt der Behalter eine 
oder mehrere Drehbewegungeri aus. Nach dem Durchlauf des Behalters wird dieser 
in der Regel durch einen Ausgabestern und einen weiteren Bandforderer aus der 
Etikettiermaschine ausgeschleust. 

Am Umfang des Karussells sind eine oder mehrere Etikettierstationen angeordnet, 
welche die Etiketten auf den zu etikettierenden Behalter ubertragen. 

Diese Etikettierstationen bestehen im wesentlichen aus einem Etikettenmagazin, ei- 
^ ner Beleimungsstation, einem Greiferzylinder und mehreren, an einem weiteren Ka- 
russell angeordneten Leimsegmenten. 

Der fur das Ankleben der Etiketten erforderliche Leim wird innerhalb der Beleimungs- 
station auf einer Leimwalze zur Verfugung gestellt. Die Leimsegmente walzen sich 
auf der Leimwalze ab und ubernehmen auf diesem Wege die erforderliche Leimmen- 
ge. Anschlieliend walzen sich die Leimsegment auf den im Etikettenmagazin befind- 
lichen Etiketten ab, wobei die Etiketten mit ihrer Ruckseite auf die Leimsegmente 
zeigen. Durch die, von dem auf dem Leimsegment befindlichen Leim hervorgerufene 
Haftwirkung wird beim Abwalzen des Leimsegments auf den Etiketten das jeweils 
erste Etikett aus dem Etikettenmagazin entnommen, mit Leim benetzt und zum 
Greiferzylinder transportiert. Innerhalb des Greiferzylinders wird das Etikett von 
Greifern erfasst, vom Leimsegment abgezogen und, nach einer weiteren Drehbewe- 
gung des Greiferzylinders, auf den zu etikettierenden Behalter ubertragen. 
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Auf dem weiteren Weg des Behalters durch die Etikettiermaschine wird das Etikett in 
weiteren Behandlungsstation z.B. durch Blasluftkanale und/oder Burstenkanale voll- 
standig auf dem Behalter befestigt. 

Beim Versuch, die Etikettierleistungen derartige Maschinen weiter zu steigern, hat es 
sich in der Praxis erwiesen, dass der Beleimungsprozess einen der wesentlichen 
Punkte darstellt, die die Leistungsfahigkeit eine Etikettiermaschine begrenzen. Die fur 
den Beleimungsprozess erforderlichen Beleimungsstationen bestehen bei bekannten 
Ausfuhrungen im wesentlichen aus einer rotierenden Leimwalze, einem Leimschaber 
und einer Leimauftragsvorrichtung. Wie schon oben dargestellt, walzen sich nach 
dem Auftragen des Leims auf die Leimwalze Leimwalze und Leimsegment aufein- 
ander ab, wodurch der Leim auf das Leimsegment ubertragen wird. 

Eine Leistungssteigerung der Gesamtanlage bedingt eine Erhohung der Umfangsge- 
schwindigkeit der Leimwalze. Ubersteigt die Umfangsgeschwindigkeit allerdings ein 
bestimmtes Mali, so zeigen sich vor allem aufgrund der auftretenden Fliehkrafte und 
der grofieren Geschwindigkeiten beim Aufspalten des Leimfilms zwischen Leimwalze 
und Leimsegment Ablosungserscheinungen des Leims. Es losen sich Leimtropfen 
von der Leimwafze, welche aufgrund ihrer Geschwindigkeit betrachtliche Flugstrek- 
ken zurucklegen konnen und somit auch weit von der Beleimungsstation entfernte 
Teile der Etikettiermaschine verschmutzen. 

Neben dem oben beschriebenen, technologisch bedingten Nachteil der Beleimung ist 
. ebenfalls noch zu beachten, dass Beleimungsstationen einen betrachtlichen kon- 
\ struktiven Aufwand erfordern und mit grader Genauigkeit gefertigt werden mussen, 

wodurch sich hohe Gesamtkosten ergeben. 

Auch die bei der geschilderten Vorgehensweise erforderlichen Greiferzylinder stellen 
aufgrund ihrer hohen technischen Komplexitat ein Bauteil dar, welches bei Konstruk- 
tion, Fertigung und Montage hohe Kosten verursacht. 

Eine Neuentwicklung auf dem Gebiet der Klebstoffe bzw. der Leime ermoglicht es 
nun, Wege fur die konstruktive Gestaltung von Etikettiermaschinen fur dje Verarbei- 
tung von Einzelblattetiketten aufzuzeigen, welche es gestatten, vollstandig auf eine 
Beleimungsstation und gegebenenfalls in einer besonders vorteilhaften Ausgestal- 
tung auch auf den Greiferzylinder zu verzichten. 


Bekannt waren bislang verschiedenste Klebstoffe, welche ihre Klebkraft bzw. ihre 
Endfestigkeit z.B. nach dem Verdunsten eines Losungsmittels, z:B. Wasser Oder 
nach dem Ablaufen einer chemischen Reaktion z.B. einer Polymerisation, erreichten. 


Ebenfalls bekannt sind Klebstoffe, so genannte Heiftleime, welche bei Raumtempe- 
ratur test und an ihrer Oberflache nur begrenzt Oder nicht klebend sind und bei hohe- 
ren Temperaturen hingegen flussig werden. Derartige klebstoffe werden z.B. in Gra- 
nulatform angeliefert und in einen an der Etjkettiermaschine angeordneten Samrnel- 
behalter eingefullt. Dort wird das Granulat soweit erwarmt dass es sieh verflussigt 
und somit fur die weiteren Verarbeitungsschritte zur Verfugung stent. Durch eine 
Pumpvorrichtung wird der verflussigte Heiftleim der, in der Regel beheizten Belei- 
mungsstation zugefuhrt und dort auf die Etiketten ubertragen. Die mit Leim versehe- 
nen Etiketten werden anschlieftend auf die zu etikettierenden Behalter aufgebracht. 
Dort kuhlt der Heilileim ab und entwickelt seine voile Klebwirkung, so dass das Eti- 
kett sicher auf dem Behalter haftet. 

Die neu entwickelten Klebstoffe weisen gegenuber den bislang bekannten Klebstof- 
fen eine grundlegende Anderung auf. Sie sind durch die einmalige Erwarmung auf 
bzw. uber eine bestimmte Temperatur aktivierbar. 

Im Normal- bzw. Ausgangszustand kleben diese Klebstoffe nicht und lassen sich z.B. 
ahnlich wie eine Farbe verarbeiten, also z.B. Aufdrucken, Atifspritzen usw., wodurch 
beliebig geformte Klebstoffflachen in nahezu beliebiger Dicke erzeugt werden kon- 
nen. 

Nach dem Abtrocknen bilden diese Klebstoffe einen auf dem jeweiligen Untergrund 
haftenden, aber an seiner Oberflache nicht klebenden Film. 

Durch die einmalige Erwarmung" des Klebstoffes uber eine bestimmte Temperatur 
hinaus kann dieser aktiviert werden. 

Das bedeutet, dass der Klebstoff mit der einmaligen Erwarmung Qber die "Schalt- 
temperatur" hinaus klebend wird, und diese Eigenschaft auch nach seihem Wieder- 
abkiihlen z.B. auf Raumtemperatur beibehalt. 

Aufgabe und Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, Ausfiihrungen von Etikettierma- 
schinen fur die Verarbeitung von Einzelblattetiketten aufzuzeigen, bei denen auf eine 
Beleimungsstation und auf einen Greiferzylinder verzichtet werden kann Dazu sieht 
die Erfindung vor, dass ein Einzelblattetiketten verwendet werden, welche zumindest 
einseitig, vorzugsweise auf der Etikettenruckseite, und zumindest stellenweise mit 
dem oben beschriebenen Klebstoff beschichtet ist, und dass innerhalb der Etikettier- 
maschine Mittel vorgesehen sind, welche eine kurzzeitige Erwarmung der Klebstoff- 


schicht auf eine Temperatur uber der "Schalttemperatur" gestatten, wodurch der 
Klebstoff aktiviert wird. 

Die Verwendung von Einzelblattetiketten, welche mit thermoaktivierbarem Klebstoff 
versehen sind, bietet erhebliche Vorteile. So konnen eine Reihe von Bauteilen der 
Etikettiermaschine wie z.B. Beleimungsstation, Greiferzylinder, Leimpumpe und 
Leimvorratsbehalter entfallen. Fur den Maschinenanwender ergeben sich Vorteile 
dureh die entfallenden Verschmutzungen durch den Leim und den Wegfall der ge- 
samten Kosten, welche durch Beschaffung, Lagerung und das permanente Nachful- 
len des Leim entstehen. 

Nennenswerte Preissteigerungen bei den Etiketten sind durch die Beschichtung der 
Etikettenruckseite mit dem thermoaktivierbaren Klebstoff nicht zu erwarten, da Papie- 
retiketten, zur Verbesserung ihrer Eigenschaften, in der Regel auch heute schon 
beidseitig bedruckt werden, und der neue Klebstoff Verarbeitungseigenschaften auf- 
weist, welche es gestatten, ihn wie eine Farbe zu verarbeiten. ^ 

Etikettiermaschinen fur die Verarbeitung von mit dem neuen Klebstoff versehenen 
Einzelblattetiketten sind bislang nicht bekannt geworden. 

Im Nachfolgenden wird die Erfindung anhand von Ausfuhrungsbeispielien naher er- 
lautert. 

Im Einzelnen zeigt die 

Figur 1 in einer vereinfachten Draufsicht eine erfindungsgemade Etikettierma- 
schine mit einer Etikettierstation; bei der zur Realisierung der Etiket- 
tierfunktion auf einen Greiferzylinder verzichtet worden ist, und 

Figur2 in einer vereinfachten Draufsicht eine erfinduhgsgemafie Etikettierma- 
schine mit einer Etikettierstation, welche einen Greiferzylinder beinhal- 
tet. " 

Zunachst wird eine.erfindungsgemafie Etikettiermaschine ohne Greiferzylinder be- 
schrieben. 

Da sich die im Rahmen der vorliegenden Erfindung aufgezeigten Verbesserungen 
gegenuber dem bekannten Stand der Technik ausschlielilich auf die Etikettierstatio- 
nen beziehen und die weiteren Bestandteile einer Etikettiermaschine als bekannt 


vorausgesetzt werden konnen, kann die nachfolgende Beschreibung auf die Etiket- 
tierstationen beschrankt werden. 

Die Etikettierstation umfasst im wesentlichen folgende Bauteile: Etikettenmagazin 1, 
an einem drehbaren Karussell 2 angeordnete Etikettengreifer 3 und Mittel 4 zur Er- 
warmung des auf der Etikettenruckseite befindlichen thermoaktivierbaren Leims. 

Im Gegensatz zur bekannten Vorgehensweise werden die Etiketten so in das Etiket- 
tenmagazin 1 eingelegt, dass sie mit ihrer Bildseite auf die Etikettengreifer zeigen. * 

Die Etikettengreifer 3 ubernehmen in abgewandelter Form die Funktion der bei her- 
kommlichen Etikettiermaschinen vorhandenen Leimsegmente. Entnehmen ubliche 
Leimsegmente die Etiketten aufgrund der Haftwirkung des auf ihnen befindlichen 
Leims aus dem Etikettenmagazin 1, so wird diese Funktion bei einer erfindungsge- 
maflen Vorrichtung dadurch realisiert, dass die Etikettengreifer 3 die Etiketten eht- 
weder durch geeignete, mechanisch arbeitende Greifer Oder durch die Erzeugung 
eines Vakuums erfassen und entnehmen. Die Anordnung der Etikettengreifer 3 er- 
folgt entsprechend der Anordnung der bekannten Leimsegmente, also Urn ihre 
Hochachse drehbar gelagert, am Umfang eines drehangetriebenen Karussells 2 an- 
geordnet. 

Anschliefiend wird das Etikett durch den an einem Karussell 2 befindlichen Etiketten- 
greifer 3 weiterbewegt. 

Wie aus Figur 1 ersichtlich, beschreibt ein, vom Etikettengreifer gehaltenes ^ Etikett 
auf dem Weg vom Etikettenmagazin zu dem zu etikettierenden Behalter einen Kreis- 
bogen. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, am Umfang dieses Kreisbo- 
gens, und/oder an anderen geeigneten Stellen, Mittel anzuordnen, welche es ge- 
statten, die, zumindest stellenweise mit dem oben beschriebenen Leim beschichtete 
Etikettenruckseite zumindest kurzzeitig uber die Aktiyierungstemperatur des Leim zu 
erwarmen. 

Zunachst bietet es sich fur die Erwarmung der beleimten Stellen der Etikettenruck- 
seite an, diese durch eine mit elektrischem Strom betriebene Warmequelle zu behei- 
zen. Dabei kann es sich z.B. um Warmestrahler, Heizdrahte, Warmluftdusen usw. 
handeln. 

Ebenfalls bietet es sich an, die Klebeflachen durch mindestens einen Laserstrahl zu 
erwarmen. Dabei kann vorgesehen sein, dass der Laserstrahl durch eine geeignete 


Vorrichtung ablenkbar ist, so dass auch groftflachige Klebestellen sicher erwarmt 
werden konnen. Ebenfalls kann vorgesehen sein, dass die Laserstrahlvorrichtung als 
Ganzes oder zumindest teilweise geschwenkt und/oder bewegt werden kann. 

In einer weiteren Ausgestaltung der vorliegenden Erfindung kann vorgesehen sein, 
die Dielektrizitat des im Leim enthaltenen Wassers auszunutzen, und die Klebestel- 
len durch die Einwirkungen von Mikrowellen bzw. Mikrowellenstrahlung zu erwarmen. 

Es bietet sich auch an, die Klebeflachen durch die Einwirkungen eines Licht- 
und/oder Infrarot- und/oder Ultraviolett -Stahles zu erwarmen. Dabei kann die Ein- 
wirkdauer des Strahles von unterschiedlicher Lange sein, so dass bei kurzer Einwirk- 
dauer im wesentlichen von einem Blitz zu sprechen ware und bei langerer Einwirk- 
dauervon einer Bestrahlung bzw. Beleuchtung. Der durch die vorliegende Erfindung 
aufgezeigte Pfad der technischen Lehre wird auch dann nicht verlassen, wenn Licht 
mit anderen als den oben angegebenen Wellenlangen verwendet wird. 

In einer eigenstandigen Weiterbildung der vorliegenden Erfindung kann ebenfalls 
vorgesehen sein, die 1 Klebeflachen durch die Einwirkung von Ultraschallwellen zu 
erwarmen. 

Ebenfalls ist es uberaus sinnvoll, die Etikettengreifer 3 zumindest temporar beheizbar 
auszufuhren. Dieses kann als Erganzung zu, oder als vollstandiger Ersatz weiterer 
Mittel zur Erwarmung der Klebeflachen erfolgen. Dabei ist zu beachten, das die 
Warmeleistung des Etikettengreifers 3 nach Hohe, Zeitpunkt und Einwirkdauer so 
gesteuert wird, dass bei der Entnahme eines Etiketts aus dem Etikettenmagazin 1 
nicht schon der Klebstoff des nachsten Etiketts aktiviert wird. Zur Realisierung dieser 
Funktion kann es auch sinnvoll sein, innerhalb und/oder aufierhalb des Etiketten- 
greifers 3 eine Kuhlvorrichtung fur diesen vorzusehen. 

Zur Beheizung und zur Kuhlung des Etikettengreifes 3 bieten sich alle in der Technik 
bekannten Verfahren an. 

Fur alle oben dargestellten Ausstattungsvarianten ist vorgesehen, dass die thermi- 
schen oder sonstigen Leistungen der jeweiligen Aggregate so an die Etikettierlei- 
stung der Etikettiermaschine angepasst werden konnen, dass ein sicheres Erwarmen 
der Leimstellen uber die Aktivierungstemperatur des Leims hinaus bei jeder auftre- 
tenden Arbeitsgeschwindigkeit im Leistungsspektrum der Etikettiermaschine ge- 
wahrleistet ist. 
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Nachdem der auf den Etiketten befindliche Leim aktiviert ist, werden die Etiketten 
durch den Etikettengreifer 3 weiterbewegt, und schlielilich an den zu etikettierenden 
Behalter 5 ubergeben. Dabei kann vorgesehen sein, dass die Etikettengreifer 3 zur 
Obergabe des Etiketts an den Behalter 5 eine zusatzliche radiale Bewegung in 
Richtung des Behalters 5, also ein so genanntes Aussteuern, durchfuhren. 

In einer weiteren eigenstandigen Ausgestaltung der vorliegenden Erfindung kann 
auch die Verwendung eines Greiferzylinders 6 vorgesehen sein. Eine entsprechende 
Etikettiermaschine ist in der Figur 2 dargestellt. 

Die Arbeitsweise stellt sich wie folgt dar: 

Die Etiketten sind so in dem Etikettenmagazin 1 eingelegt, dass ihre Ruckseite auf 
die Etikettengreifer 3 weist. Durch die Erzeugung eines Vakuums Oder durch die Wir- 
kung mechahischer Greifer entnimmt ein Etikettengreifer 3 ein Etikett aus dem Eti- 
kettenmagazin 1. Nach einer Drehbewegung wird das Etikett durch den Greiferzylin- 
der 6 vom Etikettengreifer 3 abgenommen und weiterbewegt. Wahrehd das Etikett 
vom Greiferzylinder 6 gehalten wird, zeigt die mit Klebstoff beschichtete Ruckseite 
des Etiketts nach au&en, so dass diese fur die weitere Behahdlung zuganglich ist. 
Durch die Bewegungen des Greiferzylinders 6 beschreibt das Etikett einen Kreisbo- 
gen. Auch fur diese Ausgestaltung ist vorgesehen, dass am Umfang des Kreisbo- 
gens und/oder an weiteren geeigneten Stellen Mittel 4 angeordnet sind, die eine zu- 
mindest kurzzeitige Erwarmung des Klebstoffes uber seine Aktivierungstemperatur 
hinaus erlauben. - 

Bezuglich der Mittel 4 selbst und deren Leistungsregelung wird auf die Ausfuhrungen 
bezu 9 lich der ersten Ausgestaltung verwiesen. Es ist vorgesehen, dass die dort auf- 

gezeigten Ausgestaltungsvarianten auch innerhalb dieser Ausgestaltung Anwendung 
finden konnen. 


Patentanspruche 


Etikettiermaschine fur die Verarbeitung von mil thermoaktivierbaren Leim be- 
schichteten Einzelblattetiketteh, dadurch gekennzeichnet, dass die Etjketten 
von Etikettengreifern (3) aus dem Etikettenmagazjn (1) entnommen werden 
und direkt anschliefcend durch die Etikettengreifer (3) und/oder weitere Ele- 
ments an Mittel (4) zur Aktivierung des Leims vorbeigefuhrt werden und dann 
an die Behalter (5) ubergeben werden. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei den 
weiteren Elementen urn Greiferzylinder (6) handelt. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel 
(4) am Umfang der yon Etikettengreifern (3) und/oder Greiferzylinder (6) ge- 
schriebenen Kreisbogens angeordnet sind. • 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass Mittel (4) vorgesehen sind, welche den thermoaktivierbaren Leim durch 
Energieubertragung uber die Aktivierungstemperatur erwarmen und damit ak- 
tivieren. • ;. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
es sich bei den Mitteln (4) urn \ZVarmestrahler und/oder Heizdrahte und/oder 
Warmiuftgeblase handelt. ; 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
es sich bei den Mitteln (4) urn Vorrichtungen handelt, welche den thermoakti- 
vierbaren Leim durch einen Licht- und/oder .Infrarot- und/oder Ultrayiolett- 
Strahl erwarmen. - 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
es sich bei den Mitteln (4) urn Vorrichtungen handelt, welche den thermoakti- 
vierbaren Leim durch die Wirkung von Mikrowellen erwarmen. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
es sich bei den Mitteln (4) urn Vorrichtungen handelt, welche den thermoakti- 
vierbareh Leim durch die Wirkung von Laserstrahlen erwarmen. 
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9. Vorrichtung .nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
es sich bei den Mitteln (4) urn Vorrichtungen handelt, welche den thermoakti- 
vierbaren Leim durch die Wirkung von Ultraschall erwarmen. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichneit, dass 
Etikettengreifer (3) vorgesehen sind, welche die Etiketten durch die Erzeugung 
eines Vakuums aus dem Etikettenmagazin (1) entnehmen. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass Etikettengreifer (3) vorgesehen sind, welche die Etiketten durch mecha- 
nisch wirkende Greiferaus dem Etjkettenmagazin (1) entnehmen. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Leistungen der angeordneten Mittel (4) an die Etikettierleistung der 

■jffc Etikettiermaschine angepasst werden konnen. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Etikettengreifer (3) beheizbar und/oder kiihlbar sind. 
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Zusammenfassung 

Vorgeschlagen wird eine Etikettiermaschine fur die Verarbeitung von, mit thermoakti- 
vierbaren Leim beschichteten Einzelblattetiketten, dabei ist vorgesehen, dass Mittel 
vorgesehen sind, welche den thermoaktivierbaren Leim durch Energieubertragung 
uber die Aktivierungstemperatur erwarmen und damit aktivieren. 

Als Zeichnung dient die Figur 1 . 




